LFV H
technology mlsanu

Tipo CN Fanuc

Numero di assi 2

Max. diametro di lavorazione J 40 mm

Max. Lunghezza pezzo 50 mm

Max. velocita mandrino 8.000 giri/min

Slitta porta utensili 1

Precisione della lavorazione
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Rotondita: 0.30m Rotondita: 0.30m
Rugosita superficiale
1.000um —
14 mm Dia.
Rz [50:0.91um Hll !1diﬂ||\{!|'[!|'{
-1.000pm _J 500.1pm 1.250mm
1.000pm —
25 mm Dia.
Rz 150:0.91pm
-1.000pm - 500.7um 1.250mm
Pezzo diprova
<o
____________________ —| &
| &
20 15 5 Materiale: BSBM
Numero di giri: 2,500m"
Parte lavorata Avanzamento: 0.05mm/rev
Profondita ditaglie:  0.1mm
Precisione dimensionale
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