High Precision CNC Lathe

Tornio CNC ad alta precisione

Best solution for hard material’s machining
Exceptional accuracy, clever and rigid construction with
zero thermal effect, improved efficiency through further space savings

La miglior soluzione per I’Hard Turning Max. machining dia.

Max. diametro di lavorazione @ 45 mm

—ccezionale precisione, struttura intelligente e rigida con
effetto termico pari a zero, maggiore efficienza con un ulteriore  Max. machining length 50 mm
risparmio d spazio. Max. lunghezza di lavorazione

Spindle motor
Motore Mandrino

2.2/ 1.5 kW

Spindle speed range 8.000 min-

Machini ng accuracy Max. velocita mandrino
Test piece Dimensional accuracy
Displacement (um) 5
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